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    本控制器是专门针对发酵等行业而设计生产的仪表，由于使用了自行设计的特殊芯片，

它既能感知生产过程中泡沫的过量产生，又能按需要自动投放适量的消泡剂，一旦由于各

种原因未能有效消除泡沫，还可以在某一设定高度发出超高报警信号，从而有效地防止了

逃液，确保安全生产，大大地减轻了现场操作工的劳动强度。 特别适用于医药、 食品、 生

化、 污水处理、 抗生素等生产过程中对泡沫高度的控制，是发酵罐的忠实守护神。

一、概述

        

三、控制器外形尺寸
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     控制输出 一组继电器常开触头

          

：

安装方式：R1
1
2

功耗：<5W

仪表工作环境温度： ℃-40~45

预警输出：一组继电器常开触头

工作电源： ±AC220V 10%    50HZ   或   DC24V  ，用户可选

响应时间（即投放间隔时间）： 、 、 、 、 、 、 秒可选2 4 8 16 32 64 128 

投放时间： 、 、 、 、 、 、 秒可选1 2 4 8 16 32 64 

          探极工作（介质）温度：-40~200℃

介质压力： 压力型： ≤3MPa（其余型号为常压）

（继电器触点容量为 AC250V，0.3 A；

           DC28V，0 .5A；电阻负载。 ）

          

二、主要技术指标

        

超高报警输出：一组继电器常开触头

发酵罐守护神



发酵罐守护神

四、控制器系统连接及控制流程：
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        当泡沫高度上升至淹埋控制器部份探极（约10 %）时，控制器首先发出一个预警开

关信号，表示泡沫升高，准备投放消泡剂，当预警状态维持若干秒钟（此称响应时间，

可选），确认泡沫的持续存在后，控制器再发出一个控制开关信号，指挥打开电磁阀，

投放消泡剂；为节省消泡剂，投放若干秒后（此称投放时间，可选），控制开关断开，

关闭电磁阀，停止投放；待消泡剂与泡沫充分混合，如泡沫仍未下降，则再投放，然后

再停止......反复进行，直至泡沫高度下降到离开探极预警处为止。 所以消泡剂的投放是

间歇进行的，即投放一段时间，然后停一段“ 响应时间” ，泡沫高度不降时再投。 用户

可通过选用不同的“ 响应时间” 和“ 投放时间” 达到最佳消泡效果。 如果因为某种原因

（例如消泡剂管道堵塞），未能及时消泡以至泡沫失控升高，则当泡沫升至某设定高度

时，控制器发出超高报警信号，以便人工干预。

控制流程：
泡沫高度正常

泡沫高度升高

升至1 0%时  ，控制器发出预警信号，接通预警开关

控制器取消预警、 超

高报警和控制信号，

断开预警、 超高报警

和控制开关
控制器检测泡沫是否持续升高

（这段时间称为“ 响应时间” ）N

Y
控制器接通控制开关，打开电磁阀，

投放消泡剂（这段时间称为“ 投放时间” ）

控制器断开控制开关，关闭电磁阀，

停止投放消泡剂，等待消泡剂与泡沫充分混和

泡沫高度失控，高度升至某设定值，控制器发出超高报警信号，接通报警开关
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五、面板元件分布及其功能

        

1.DP--电 源指示灯

2.DK--控 制信号灯，亮时表示已接通控制继电器开关，投放消泡剂

3--超 高报警点选择器，可选在泡沫总高度的 6 0%、70%、80%或 9   0%，出厂时置
    于80% 处  ，需改变时，可拔下黑色短路器，改插在旁边合适的地方即可

8.DH--满 仓标定指示灯，未进行标定时闪亮，已完成标定后长亮

7.DL--空 仓标定指示灯，未进行标定时闪亮，已完成标定后长亮

6.MH--满 仓键

5.ML--空 仓键

4.MO--清 除键（与满仓键或空仓键配合使用）

拧下显示盖（有玻璃窗），可见元件分布如下图：

图 2 面   板元件分布图

附：DH、D L灯  同时闪亮或其中之一尚在闪亮，表示控制器处于非运行状态，两灯同

  时    长亮表示控制器处于运行状态。
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9.BL--预 警信号灯（当泡沫升至总高度的1 0%时  ，本灯亮，预告可能需要投放消泡
     剂      ，并输出继电器开关信号）

10.BH--超 高报警灯（当泡沫高度失控，到达设定高度时，此灯亮并输出报警继电
     器        开关信号） 

11--响 应时间选择器。 这是一个七位开关，每次只能把其中一位向上拨向“ ON”，

   把第一位向上拨向“ ON”选2秒  ，第二位选 4秒   ，第三位选 8秒.   .....第 七

   位     选128秒 ，出厂时置于4秒   。

12--投 放时间选择器。 这是是一个七位开关，每次只能把其中一位向上拨向“ ON”，

   把     第一位向上拨向“ ON”选1秒 ，第二位选 2秒   ，第三位选4秒.   ....第 七位

    选64秒         ，出厂时置于 8秒   。  

图 3 端   子图

预警

AC220V
  或
DC24V

发酵罐守护神

+ -
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六、型号含义

        

        例1：使用要求：介质常温、 常压；R1  安装；电源 AC220V；探极长 1.5 米。

                     对应型号：CTS-PK-P-A-A-1500

       例2：使用要求：介质温度≤150℃ ；介质压力：2MPa；R  1  安装，电源 DC24V；

             探极长 2 米。

                            对应型号：CTS-PK-YE-A-D-2000

1
2

七、选型举例

中温型（-40  ~ 200  ）℃

CTS-PK 厂家产品代号

P

E

Y 压力型（ 3MPa   ）≤

A

B

R1   安装

A AC  220V

按用户要求

1
2

可按实际要求

同时选多项

D DC  24 V

500~2500 探极长度(mm)

普通型（-20 ~60 ）℃

检测环境 安装方式 工作电源 探极长度

1
2

       1.  本控制器的探极长度可根据现场需要选在 500~2500mm 之间，具体为没有泡沫时
         料面以上稍高一点到罐顶的距离。

     2.  我厂提供选型咨询服务；特殊情况可按用户要求供货。

八、选型注意事项

发酵罐守护神

       1.  把控制器放桌上，拧下前后盖，接上电源。

九、检验方法

       2.  按下“ 空仓键” 至“ 空仓标定指示灯” 由闪亮变长亮。

       3.  用手握住探极不放，按下“ 满仓键” 至“ 满仓标定指示灯” 由闪亮变长亮。

       4. 此时“ 预警指示灯” 、 “ 控制指示灯” 和“ 超高报警灯” 全亮，放开握住探极的

          手，上述三只灯全熄灭，表示控制器工作正常。

       5. 同时按下“ 清除键” 和“ 空仓键” 至“ 空仓标定指示灯” 由长亮变闪亮；再同时

          按下“ 清除键” 和“ 满仓键” 至“ 满仓标定指示灯” 由长亮变闪亮，清除原标定

          的数据，即可断电到现场安装使用。
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 观察消泡效果，如不满意，可另选“ 响应时间” 和“ 投放时间” ：消泡太慢，可

缩短“ 响应时间” 或延长“ 投放时间” ；消泡太快，可延长“ 响应时间” 或缩短

“ 投放时间”

    现场安装好，系统连线接好，拧下前端有玻璃的显示盖，上电预热 40 分钟

同时按下“ 空仓键” 至“ 空仓标定指示灯” 闪亮；再同时按下

“ 清除键” 和“ 满仓键” 至“ 满仓标定指示灯” 闪亮（如两灯已闪亮，可免本

步骤，直接进入标定）

清除键” 和“

在确认仓内并无泡沫接触到探极的情况下，按下“ 空仓键” 至“ 空仓标定指示

灯” 变成长亮，即完成“ 空仓” 标定

让泡沫上升至一个比较高，但又未发生逃液的安全高度，按下“ 满仓键” 至“ 满

仓标定指示灯” 变长亮，即完成“ 满仓” 标定，进入运行状态。 此时，预警灯亮，

数秒钟后控制灯也亮，并同时接通控制继电器开关，按设定的响应和投放时间投

放消泡剂，由于此时泡沫高度为 100% ，所以超高报警灯也亮，泡沫高度慢慢下降

    附标定清除法：如果进行了不满意的标定，想清除，可同时按下“ 清除键” 和“ 空仓键”

          至                   “ 空仓标定指示灯” 闪亮，清除原空仓标定数据；同时按下“ 清除键”

          和                   “ 满仓键” 至“ 满仓标定指示灯” 闪亮，清除原满仓标定数据。

      CTS-PK 型智能泡沫高度控制器

      使用说明书                      

      合格证                          

      保修单

      

一台

一份

一份

一份

十二、产品成套性

发酵罐守护神

十、投运方法：

       本控制器必须进行“空仓”和“满仓”两点标定后才能正常运行，过程如下：

          1             
          2.   建议 继电器触头不要直接带大电流负载，尤其感性或容性负载。 带大

                电流负载应通过中间继电器，并在负载两端并接浪涌吸收元件。
          3.  控制器从一个发酵罐换到另一个发酵罐使用，需按第十项所述方法重新投运。

.  外壳地线标志处要可靠连接地网。

控制器内

 控制器

十一、使用注意事项
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